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Zickzackmaschinen fur mittelschwere
Anwendungen

Zigzag machines for medium-weight
application

Machine zigzag pour les matieres
d‘épaisseur moyenne




Leistungsstarke und
Vielseitigkeit

Die drei Grundtypen der Zickzack-Bau-
reihe eignen sich besonders flr Anwen-
dungen mit mittelschwerem Nahgut.

Eine technische Besonderheit ist der Paral-
lelschlitten fir die Nadelstange. Er sorgt
dafir, dass die Nadel bei jedem Stichbild
absolut senkrecht in das Nahgut einsticht.

Die Verarbeitung vollsynthetischer Garne
und starkem Nahgut bereitet keine Proble-
me.

lhre Vorteile

® Hohe Lebensdauer durch robuste Kon-
struktion

® Separate Schmierung von Oberarm
und Greifer

® Dauergeschmierte Lagerstellen
® Einbauspuler im Blickfeld der Néherin

® UbergroRer Greifer mit hoher Spulfa-
denkapazitat reduziert Verlustzeiten
durch Spulen-wechsel

® Zusatzausstattungen wie automatische
Nahfulltftung und Nahtverriegelung
ohne Druckluft

525 - die universelle Zickzackma-
schine

Ein- und Zweinadel Zierndhte mit 14 ver-
flgbaren Musterkurven. Austausch der
Kurven in klirzester Zeit.

527 - die Zickzackmaschine fiir die
Schuhproduktion

Durch die Ausstattung mit verschiedenen
Einrichtungen kédnnen sowohl Einfassarbe-
iten wie auch Zweinadel-Wulstnahte oder
Fersen-StolRnahte ausgefihrt werden.

528 - die Zickzackmaschine fiir
Segel, Filter und sonstige Technis-
che Textilien

Bahnennéhte fur leichte und mittelschwe-
re Segel, Versauberungs- und StofRnahte
an Flachenfiltern und anderen technischen
Textilien sind die Spezialitat dieser Maschi-
ne. Bis zu 8 mm starkes Material und
Faden bis Nm 15/3 wird problemlos verar-
beitet.

Standard-Musterkurven 525
Standard pattern cams 525
Standard came de dessin 525

Artikel-Nr.

Article-No. <

No. d'article | ¢

S791 642037 0* —_— ||
791642049 | 45-10| A/ M

* = zur Maschinenjustierung
* = for machine adjustment
* = pour ajustage de machine

Efficiency and versatility

The three basic models of the zigzag
series are particulary suitable for medium-
weight application.

A technical characteristic is the parallel
slide for the needle bar. It ensures that the
needle penetrates the fabric absolutely
vertically in every stitch pattern.

Fully synthetic threads and thick fabrics
can be processed without any problems.

Your advantages

® High durability due to robust construc-
tion

® Separate lubrication of apper arm and
hook

® Permanently lubricated bearings

® Integrated bobbin winder in the opera-
tor's field of vision

® Oversize hook with high bobbin thread
capacity reduces loss of time caused
by bobbin change

® Optional equipment like automatic
sewing foot lift and seam backtacking
without compressed air

525 - the universal zigzag machine

Single and twin needle decorative seams
with 14 available pattern cams which can
be exchanged in short time.

527 - the zigzag machine for the
shoe production

Various equipment allows binding operati-
ons as well as twin needle beads or butt-
joining seams at the heel.

528 - the zigzag machine for sails,
filters and further technical textiles

Panel seams in light- and medium-weight
sails, serging and butt-joining seams in
expanse filters and other technical textiles
are the speciality of this machine. Up to

8 mm thick fabrics and threads up to

Nm 15/3 are processed without any
problems.

Musterkurven 525 (optional)
Pattern cams 525 (optional)
Came de dessin 525 (optional)

Artikel-Nr.
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$791642038 | 45-10 | AN | AR
$791642039 | 45-10 | N’ | T
5791642040 |35-6 | A A | A
791642041 | 45-10 | /™™ | 27
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S791 642043 | 4-6 N | /R
5791642044 |4-10 | IS iijfi

Rendement élevé et emploi uni-
versel

Les trois machines de base de la série zig-
zag se prétent tout particulierement aux
matieres d'épaisseur moyenne.

Le chariot en paralléle pour la barre a aiguil-
le constitue un atout technique particulier.
[l veille a ce que I'aiguille péneétre verticale-
ment dans la matiére.

La machine traite les fils purement synthé-
tiques et les matiéres épaisses sans aucun
probléme.

Vos avantages
® Longévité grace a la construction robuste

® Lubrification séparée du bras supérieur
et du crochet

® Points d‘appui lubrifiés en permanence

® Deévidoir incorporé se trouvant dans le
champ visuel de I'opérateur

® Crochet surdimensionné a grande capa-
cité de fil de canette réduit le temps
perdu par changements de canettes

® Equipements supplémentaires comme
lave-pied et dispositif d'arrét sans air
comprimé automatiques

525 - la machine zigzag universelle

Des coutures ornementales a une ou deux
aiguilles avec 14 cames de dessin dispo-
nibles. Echange de cames rapide.

527 - la machine zigzag pour la
fabrication de chaussures

Grace a de différents équipements, la
machine peut réaliser des opérations de
bordage ainsi que des coutures a bour-
relet et des coutures bout-a-bout de talon.

528 - la machine zigzag pour voiles,
filtres et d'autres textiles techniques

Cette machine se préte tout particuliére-
ment aux coutures de |é sur voiles légeres
et moyennes ainsi qu'aux coutures de sur-
filage et bout-a-bout sur filtres et sur d'aut-
res textiles techniques. Les matiéres
d'une épaisseur de 8 mm max. et les fils
d‘une épaisseur max. de Nm 15/3 sont
traités sans probleme.
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$791642048 | 45-10 | /| I
5791642050 |2-6 | VAN | VAR
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Neuer MafB3stab fiir viel-seitige
Anwendung

Maschinentechnik

Der Parallelschlitten fuhrt die Nadel absolut
senkrecht durch das Nahgut. Auch bei starke-
rem Material und hoher Tourenzahl ist eine
exakte Stichbildung garantiert.

Klasse 525

Die Ziernaht-Steuerkurven sind schnell und ein-
fach auszuwechseln.

Klasse 525

Mit Hilfe des Zweinadel-Bausatzes

Nr. S791 630002 kénnen alle lieferbaren Muster
auch als Doppelnaht ausgefuhrt werden. Die Ein-
richtung beinhaltet Nadelhalter flr Nahtbreiten
von 3, 4 und 5 mm.

Klasse 527

StoRnahte an Schuhen und anderen Lederartikeln
werden mit der Nahein-richtung Nr. S791 400023
genaht. Flr den kantengleichen Nahtabstand
sorgt die Fihrungsnase in der Stichplatte.

Klasse 527

Die Néaheinrichtung Nr. S791 430048 ist fur die
Herstellung von Wulstnahten mit oder ohne Kor-
deleinlage geeignet. Der Nahtabstand betragt 7
mm (auf Wunsch 4; 5 mm).

[ Klasse 528

Fir die Herstellung von Industriefiltern ist der
breite Uberstich von bis zu 10 mm und die Mdg-
lichkeit der Verarbeitung starkerer Garne

und Materialien besonders vorteilhaft.

New standard for versatile appli-
cation

Machine technology

The parallel slide guides the needle through the
fabric absolutely vertically. Even when proces-
sing thicker fabrics and at high speed a precise
stitch formation is guaranteed.

Class 525

The cams for decorative seams are exchangea-
ble quickly and easily.

Class 525

With the help of the twin needle mounting kit
No. S791 630002 all available patterns can also
be executed as double seam. The equipment
includes needle holders for 3, 4 and

5 mm wide seams.

Class 527

Butt-joining seams on shoes and other leather
articles are sewn with the sewing equipment
No. S791 400023. The guiding nose in the thro-
at plate allows a seam margin parallel to the
edge.

Class 527

The sewing equipment No. S791 430048 is sui-
table for producing cording seams with or
without filler cord. The seam margin is 7 mm
(on request 4; 5 mm).

[ Class 528

The throw width of up to 10 mm and the possi-
bility to process thicker threads and fabrics are
of special advantage for the manufacture of
industrial filters.
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Nouvelle critére de polyvalence

Technique de machine

Le chariot en paralléle assure le guidage vertical
de l'aiguille a travers la matiére sans défaut. La
formation de points exacte est garantie méme
lorsqu’on travaille sur des matiéres plus épais-
Ses ou a une vitesse élevée.

Class 525

Les cames de commande pour coutures zigzag
peuvent étre échangées rapidement.

Class 525

Gréace au jeu a deux aiguilles no. S791 630002
tous les dessins disponibles peuvent également
étre réalisés comme couture double. Le dispo-
sitif propose des portes-aiguille pour largeurs de
couture de 3, 4 et 5 mm.

Class 527

Les coutures bout-a-bout sur chaussures et
d'autres articles de maroquinerie sont réalisées
avec le dispositif de couture no. S791 400023.
Le nez de guidage dans la plaque a aiguille gar-
antit un écart entre couture et bord constant.

Class 527

Le dispositif de couture no. S791 430048 se
préte a la réalisation de nervures avec ou sans
cordon. L'écart de couture est de 7 mm

(4; 5 mm au choix).

[ Class 528

La jetée d'aiguille de 10 mm max. ainsi que la
possibilité de travailler des fils et matiéres épais
sont trés avantageuses pour la fabrication de fil-
tres industriels.




Die technischen Daten der Zickzack- | The technical data of the zigzag
maschinen 525, 527 und 528

machines 525, 527 and 528
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Caractéristiques techniques de la
zigzag machines 525, 527 et 528

Stiche/min Néahgut
v Stitches/min Material < a a Lg
L Points/min Matiére ! ' ﬁi\
~ > mm K AmmK _—
525-101 5,0 4400 L, M 10,0 [} O 3,4,5 @) [ J
525-105 5,0 4400 L, M 10,0 [ J O 3,4,5 [ J O [ J
527-101 5,0 3400 M 10,0 o O 7 O [ J
527-105 5,0 3400 M 10,0 [} [} O [ J
528-101 5,0 2200 MS 10,0 o O [ J
528-105 5,0 2200 MS 10,0 [} [} O [}
/5% | Mater@alsté.rke
- — - [T mm U Material thickness
Matiere
b QNSNS
ol - 10) o)
525-101 R 250 134 80-110 7,0 4,0 O
525-105 R 250 134 80-110 7,0 4,0 O
527-101 R 251 134LR 100 - 130 7,0 5,0 O
527-105 R 251 134LR 100 - 130 7,0 5,0 O
528-101 R 253 134-35 110 - 160 10,0 8,0 O
528-105 R 253 134-35 110-130 10,0 8,0 O
Nennspannung Leistungsaufnahme | Gewicht, Oberteil. | Gewicht, komplett| Abmessungen(Lange, Breite, Hohe)
N H Nominal voltage Power consumption | Weight, sewing head | Weight, complete | Dimensions (Length, Width, Height)
e~ 9 | Tension nominale | Puissance consommeée | Poids, téte machine | Poids, complet Dimensions (Longueur, Largeur, Hauteur)
[V], [Hz] [kVA] [kal [kg] [mm]
525-... 265 120 | 230V, 50/60 Hz | max. 0,8 kVA 37 97 1060 550 1700
527-... 265 120 | 230V, 50/60 Hz | max. 0,8 kVA 37 97 1060 550 1700
528-... 265 120 | 230V, 50/60 Hz | max. 0,8 kVA 37 97 1060 550 1700
L = Leichtes Néhgut L = Light weight material L = Tissuléger
M = Mittelschweres Nahgut M = Medium weight material M = Tissu moyen
MS =  Mittelschweres bis schweres Nahgut MS = Medium weight to heavy weight material MS = Tissu moyenne a lourde
S = Schweres Nahgut S = Heavy weight material S = Matiére lourde
® = Serienausstattung @® = Standard equipment @® = Equipement standard
O = Zusatzausstattung O = Optional equipment O = Equipement complémentaire

L
= C

7
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Eine Zwei Zickzack- Untertransport Horizontalgreifer,
Nadel Nadeln | Doppel- querstehend,

steppstich grof3
Single | Two Zigzag lok- | Bottom feed Horizontal hook,
needle |needles| kstitch transversal, large
Une Deux Point noué | Entrainement Crochet horizontal,
aiguille |aiguilles| zig-zag inférieur en travers, grand

MINERVA BOSKOVICE, a.s.
Member of Dirkopp Adler Group

Sokolska 60 « CZ-680 17 Boskovice ¢ Telefon +420 516 453 433 « Telefax +420 516 452 165

Fadenabschneider
unter der tichplatte

Underbed thread
trimmer

Coupe-fil sous la
plaque a aiguille

Internet http://www.minerva-boskovice.com * E-mail: marketing@duerkopp-adler.com

Nahtverriege-
lung,handbetéatigt

Seam back-
taking, actuated
by hand
Dispositif a
arréts, par bou-
ton-poussoir

NahfuRliftung,
automatisch

Sewing foot lift,
automatic

Leve-pied, auto-
matigues

Nahtver-
riegelung, auto-
matisch

Seam back-tak-
king, auto-matic
Dispositif a
arréts, auto-
matique

Konstruktionsanderungen vorbehalten ® Subject to design changes ® Sous réserve de modifications constructives  Printed in Cizech Republic ® 0002 009125 7250 » D/GB/F ¢ 02/2005



	Einführung / Introduction / Avant-propos / Introducción


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Europe ISO Coated FOGRA27)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails true
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 1
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<

  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [1200 1200]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


